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    本检定规程经中国石油天然气总公司于1995年1月18日批
准，并自1995年7月i日施行。
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钻头规检定规程

    本检定规程适用于新制造、修理后及使用中的分度值为

0.05mm的钻头仪及分度值为L 00mm的钻具量规 l以}两种统

称钻头规)，测量范围100- 510mm的钻头规的检定

                        一 概 述

    1 钻头规主要用于测量各种形式的石油专用钻头、钻挺、

钻杆等人井工具的外径。其型式分为钻头仪 (如图1所示、 钻

具量规 (如图2所示)

图 1 钻头仪示意图

I惬 定量爪，2 定长爪，3-11.动举爪;4- F:松二5一鲤 订 b-长 身

7 -al标 (副尺)二只一假位螺钉、9一紧固螺钉
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I -ilh尺

  图 I 钻具量规示意图

紧固螺钉，3 移动手柄;a 移动测量片

    5一于把二6 指示刻线

二 技 术 要 求

2 外观

21 新制造的钻头规的表面不应有锈蚀、碰伤、镀层脱落
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及其他影响外观质量的缺陷

    2.2 钻头规应无影响计量性能的外观缺陷。

    23 刻线和数字应清晰，无目力可见的断线。

    2.4 钻头规上应有制造厂名 (或商标)，出厂编号和分度值

等标记。
    3 各部分相互作用

    3.1 钻头规活动部分应移动平稳，无阻滞和松动现象。

    3.2 紧固螺钉作用应可靠。

    4 刻线宽度和宽度差

    主尺及副尺的刻线宽度均应在0.10一0.15mm范围内，刻线
宽度差不大于0.03mm。

    5 钻头仪测量面的表面粗糙度

    钻头仪测量面的表面粗糙度凡戈0.11却低
    6 钻头仪量爪测量面的平面度

    61 钻头仪量爪测量面的平面度<住O05mm。

    62 钻头仪测量面边缘住Zmm范围内允许塌边

    7 钻头仪游标刻线面的棱边至主尺刻线面的距离

    游标刻线面的棱边至主尺刻线面的距离不超过住22mm·

    8 钻头仪固定量爪间的角度允许误差

    钻头仪固定量爪间的角度应为60。，其允许误差为士叭
    9 示值允许误差

    示值允许误差不超过表1的规定

表 l (mm)

钻头规型式
示值误差 f

新制造
s~厄

修理后及使用中

钻头仪 0刀5 010

钻具量规 050 050
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三 检 定 条 件

      10

    10.1

    10.2

平板上，

      103

检定条件

  检定室温度应为20+ 5 C

  检定前将被检钻头规与标准规一同放置于检定室内的

其平衡温度时间不少于1.5h>
检定用标准器及配套器具见表2

                        表 2

适用型式

酬 钻具4.规
    、/

    、/

侧
1夕
一训
-了
︸召

级
1级

样
一规

              四 检定项目和检定方法

I1 钻头规的检定项目见表3,
表 3

检 定 项 国 1钻头仪Im具量
}规
新制造一

!

修理后
                          一

I; 外观 一、/ 、/ + !+

2一{ 各部分相互作用 、/ 、/ + + 斗

3一一 刻线宽度和宽度差 、/ 、/ + +

a r7bi:,,哦面的棱边至主尺刻线面M麓两 、/ + +

一’
: 显爪测量面的平面度 、/ + 十

itw量面的表面粗糙度 + +

t}5. R+.爪间的角度允许误差 、/ + +

、/ 、/ + + +

注 表示应该检定项目.“一”表示可不检定项目，、/”表示适用该型钻头规
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    12 外观检查

    用目力观察进行外观检查，应符合第2条的规定。

    13 各部分相互作用检查

    使钻头规分别处在水平和垂直两种以上状态时，移动钻头规

活动部分进行试验和目力观察，应符合第3条的规定。
    14 刻线宽度和宽度差检定

    用工具显微镜进行检定。每把钻头规至少抽检3条刻线，取
最大差值作为宽度差.其刻线宽度和宽度差应符合第4条的规

定

    15 钻头仪测量面表面粗糙度检定

    用表面粗糙度样板比较检定。其表面粗糙度应符合第5条的

规定

    16 钻头仪量爪侧量面的平面度检定

    用一级刀口尺分别对固定量爪和活动量爪以光隙法检定，其

方向如图3虚线所示·其平面度应符合第6条的规定。固定量爪

1如不能进行平行中线的检定，此线可不进行检定。

    17 钻头仪游标刻线面的棱边至主尺刻线面的距离检定

    用2级塞尺比较检定，如图4所示.其距离应符合第6条的

规定。

    . J门 N
  、 。J洲尸 1 佃
一 》‘ - 礴 胆
口2 ;一、、 ! 三

          . 、‘ . 艘

图 3 图 4

    18 钻头仪固定量爪间的角度允许误差检定

    用角度规对固定量爪的角度进行测量。其误差应符合第8条
规定。
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19 示值误差检定

19.1 用标准规进行比较检定，检定点见表4

表 4 (m间

则‘敬 范 围

]00一210 130~ 260 130一320 170一330 〕30一510

受

检

点

11450 14950 149 50 19650 311万0

14950
� �一 一 粇 一‘

    ]96多0 196j0 24450 一}，‘，，。
19650 24450 244.50 31150 400.50

311石0 44-4 50

j0850

    19.2 选用相应的标准规进行检定 (标准规示意图见附录

2)们将标准规垂直置于平板上，然后对被检钻头规进行测量.测

量时被检钻头规应水平贴紧平板。每点应检定三次，取其三次测

量值的算术平均值为示值，其示值误差应符合第9条规定

                五 检定结果处理和检定周期

    20 经检定符合本规程要求的，发给检定证书;不符合本规

程要求的，发给检定结果通知书.检定原始记录表格式见附录

1

    21 检定周期可根据使用的具体情况确定，_最长不超过 12

个月
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附 录

附录 1

检定原始记录表格式
钻头规检定原始记录表

送检单位

测量范围

本厂 编号

分 度 值

检定结 果

制 造 厂

出厂编号

检定温度

规格Ni号

枪定编3;

外观}
— 一 — 一 一 一 一〕一下一不一下二一万二

— 一 一 一 — — 一一 一一 一 .节 一一

游标刻线面的棱边至尺完刻线fd的R!离} ml}tAt}一
(rdm)

洲量画的表面粗糙度

团 a".最 1f. 的角度

  I受检点

二L一一 _

一十一 -
一寸-一一

3勺}!&
， I (mm)

fmm)

巫舀蚕窗下一二

结论

且一

一}
检定员

复 检

}{}{{&THM:
年 月 日
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附 录 2

标准规示意图


